
GUIDELINES FOR 4X8 CYLINDERS 

REFERENCE  The  Department  will  begin  using  4x8  inch  cylinders  for  Portland  cement  concrete  test 

specimens beginning January 2011.  Changes to CM&S 511 and 700 sampling table for 499, 511 and 526 

concrete; as well as Supplemental Specification 898 and 888  list the change  from 6x12 cylinders.   The 

change was made for Departmental safety concerns.   

Contracts not referencing the changes to the specification may also use the smaller cylinders provided: 

1. 499 mixes  (class C,  S, HPC,  etc.) may use  the  smaller  cylinder molds  at  the discretion of  the 

project engineer and written acceptance by the Contractor. 

 

2. Submission of mix designs for QC/QA, SS888 and SS898, acceptance and issuance of a JMF may 

include 4x8 cylinder molds with written acceptance by the Contractor. 

 

3. SS  898  QC  and  QA  samples may  use  the  smaller molds  provided  all  parties  are  in  written 

agreement.  (However, be aware that changing mold size in the middle of a lot may increase the 

standard deviation and therefore affect the pay factor.) 

SS898 CHANGES 

While the number of QC cylinders per sample doesn’t change when using the 4x8 cylinders (the 

specification  required  three  (3) 6x12 QC  cylinders per  sample)  the number of  samples  tested 

does change.  With the 4x8 cylinders, the Contractor’s laboratory will make, test and report all 

three (3) cylinders per sample.   

The intent of the 3 QC 6 x 12 cylinders was for the private lab to test 2 cylinders and if the range 

between  the  2  cylinder  results was  greater  than  8%,  the  third  cylinder was  tested  and  the 

highest 2 results reported.    If the range between the  first two cylinders was  less than 8%, the 

third cylinder could be discarded.   

For  the QA  specimens  the  number  of  4  x  8  cylinders  required  does  change.   Where  the QA 

specimens used  to  require  four  (4) 6 x12 QA  cylinders made by ODOT personnel, now ODOT 

personnel will make six (6) 4x8 QA specimen  cylinders.   

The Contractor’s  lab  takes custody all  six  (6) 4x8 QA  specimens and cures according  to ASTM 

specifications.  At 14 days, three (3) of the 4x8 QA specimens are to be delivered to ODOT Office 

of Materials Management (OMM).  At 28 days, the Contractor’s laboratory tests the three(3) 4x8 

QC specimens and three (3) 4x8 QA specimens and reports the results to the project. 

A new Table10 is in the newest revised version of SS898.   
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CURING & HANDLING 4x8 SPECIMENS AFTER 48 HOURS 

After  48  hours  in  the  field,  cylinders  should  be  transported  in  the  buckets  to  the District  or  Central 

laboratories curing facilities. 

Before shipment complete and attach the required documentation for the 4x8 cylinders (see the section 

below CHANGES TO THE DOCUMENTATION REQUIREMENTS) 

The project personnel and pony driver  should  secure  the buckets  in an upright position  and prevent 

from tipping and rolling around during transport. 

If cylinders can’t be sent from the project after 48 hours continue to cure in either the 619.02 cure box 

or at the project office (see item 4 above).   

DELIVERY TO THE LAB 

Deliver the cylinders to the lab in the buckets with the lids.  At OMM, the buckets, lids and inserts will be 

placed at  the  receiving area.    In order  to maintain a  consistent  inventory of buckets,  lids and  inserts 

throughout the state, the Pony Driver should pick up only the amount that he/she delivers. 
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MAKE CONCRETE SAMPLES AT 

REQUIRED FREQUENCY 

 3 CYLINDERS 

 3/8” ROD 

 2 LAYERS 

PLACE PLASTIC BUCKET ON LEVEL 

SURFACE AND PUT THE 3 

CYLINDERS INTO THE BUCKET 

USING THE INSERT TO STABILIZE 

THE CYLINDERS 

DEMOLD SPECIMENS AND MARK 

IDENTIFICATION ON CYLINDERS 

CURE AT 70 – 77
0
F UNTIL 28 

DAYS OF AGE. 

EVALUATE

 APPR / AUTH 

QC/QA AS PER 

DISTRICT 

PROCEDURE 

 DEDUCT FOR LOW 

STRENGTH & NON‐

SPEC MATERIAL 

APPROVE & AUTHORIZE

DET 

TEST CYLINDERS AT PROPER 

LOAD RATE. 

REPORT RESULTS 

QA‐or‐LOW                      GOOD 

ENSURE THAT PAPERWORK 

AND COMPUTER 

INFORMATION IS CORRECT & 

COMPLETE 

SHIP AS SOON AFTER 24 HOURS 

AFTER PLACEMENT AS POSSIBLE 

 PROTECT CYLINDERS 

FROM EXTREME 

CONDITIONS 

DOCUMENTATION: 

 SPECIMEN # ON 

CYLINDER MOLD 

 TE10 TAG ON BUCKET 

HANDLE 

 TE‐31 / SPECIMEN 

SCREEN IN BUCKET 

 CREATE CMS AND/OR 

SITEMAGR SAMPLE 

DOCUMENTATION 

FOR QC/QA CONCRETE, THE 

CONTRACTOR’S LAB WILL 

MAKE 3 QC CYLINDERS; 

ODOT MAKES 6 QA 

CYLINDERS.  THE 

CONTRACTOR’S LAB TAKES 

CUSTODY ALL CYLINDERS – 

DO NOT USE ODOT BUCKET. 

PONY 

FOR DISTRICTS EQUIPPED TO 

TEST CYLINDER – PROCESS 

CYLINDERS AND PLACE IN 

CURING; TEST AT 28 DAYS 

P
O

N
Y
 


